LED STRIP SUPERIOR
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EAN Ixwxh[mm]| W |W/m |V— | Im |[Im/m|[ImW| K [/ | Ra| {(c)
LS SUP-500/927/5 4058075237049 | 5000 x 8 x 1.5 | 26.5 | 53 |24V | 2425 | 485 | 92.0 | 2700 | 120°| >90 | -20...+50
LS SUP-500/930/5 4058075237063 | 5000 x 8 x 1.5 | 26.5 | 53 |24V | 2600 | 520 | 99.0 | 3000 |120°| >90 | -20...+50
LS SUP-500/940/5 4058075237087 | 5000 x 8 x 1.5 | 26.5 | 5.3 |24V | 2650 | 525 | 99.0 | 4000 |120°| >90 | -20...+50
LS SUP-500/965/5 4058075237100 | 5000 x 8 x 1.5 | 26.5 | 53 |24V | 2875 | 575 |108.0| 6500 |120°| >90 | -20...+50
LS SUP-800/927/5 4058075237186 | 5000 x 8 x 1.5 | 39.0 | 7.8 |24V | 3640 | 730 | 94.0 | 2700 | 120°| >90 | -20...+50
LS SUP-800/930/5 4058075237223 | 5000 x 8 x 1.5 | 39.0 | 7.8 |24V | 3955 | 790 |101.0| 3000 |120°| >90 | -20...+50
LS SUP-800/940/5 4058075237247 | 5000 x 8x 1.5 | 39.0 | 7.8 |24V | 3980 | 795 |102.0| 4000 |120°| >90 | -20...4+50
LS SUP-800/965/5 4058075237308 | 5000 x 8 x 1.5 | 39.0 | 7.8 |24V | 4345 | 870 |112.0| 6500 |120°| >90 | -20...+50
LS SUP-1200/927/5 4058075236646 | 5000 x 8 x 1.5 | 58.0 | 11.6 |24V | 5430 | 1085 | 94.0 | 2700 | 120° | >90 | -20...+50
LS SUP-1200/930/5 4058075236684 | 5000 x 8 x 1.5 | 58.0 | 11.6 | 24V | 5880 | 1175 | 102.0 | 3000 | 120°| >90 | -20...+50
LS SUP-1200/940/5 4058075236721 | 5000 x 8 x 1.5 | 58.0 | 11.6 | 24V | 5975 | 1195 | 103.0 | 4000 | 120°| >90 | -20...+50
LS SUP-1200/965/5 4058075236745 | 5000 x 8 x 1.5 | 58.0 | 11.6 | 24V | 6480 | 1295 | 112.0 | 6500 | 120°| >90 | -20...+50
LS SUP-2000/927/3.5 | 4058075236769 | 3500 x 8 x 1.5 | 70.0 | 20.0 | 24V | 6340 | 1810 | 90.0 | 2700 |120°| >90 | -20...+50
LS SUP-2000/930/3.5 | 4058075236882 | 3500 x 8 x 1.5 | 70.0 | 20.0 | 24V | 6910 | 1975 | 98.0 | 3000 |120°| >90 | -20...+50
LS SUP-2000/940/3.5 | 4058075236905 | 3500 x 8 x 1.5 | 70.0 | 20.0 | 24V | 7095 | 2030 | 101.0 | 4000 | 120°| >90 | -20...+50
LS SUP-2000/965/3.5 | 4058075236929 | 3500 x 8 x 1.5 | 70.0 | 20.0 | 24V | 7615 | 2175 | 108.0 | 6500 | 120° | >90 | -20...+50
Max. meters of LED STRIP at T,=25°C 2)

Length of supply wire (0,5 mm2 wire cross-section) ) om im 3m 6m 10m

LS SUP-500/9XX/5 IPOO 9 8.9 8.5 8.1 7.5

LS SUP-800/9XX/5 IPOO 71 6.9 6.6 6.2 5.6

LS SUP-1200/9XX/5 IP0O0 5.5 5.3 5 4.6 4.1

LS SUP-2000/9XX/3.5 IPOO 3.5 3.2 3 2.6 2.2
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LED STRIP SUPERIOR

@ Achten Sie auf eine saubere glatte Montageflache, die gewahrleistet, dass
die erlaubten Betriebstemperaturen nicht tberschritten werden. Auf thermisch
leitfahigem Untergrund montiertes Modul: Vor dem Anléten Kabel und Létpads
vorverzinnen und fir max. 2s bei 330°C I6ten; vor jeder weiteren Létung zuerst
Lotstelle komplett abkiihlen lassen; Schél- oder Scherkrafte verhindern. Die
Montage des Moduls erfolgt mittels des riickseitig angebrachten doppelseitigen
Klebebandes. Achten Sie auf saubere Oberflachen, welche frei von Fett, OI,
Silikon und Schmutzpartikeln sein miissen. Die Befestigungsmaterialien miissen
in sich fest sein. Achten Sie auf die vollstandige Entfernung des Schutzbandes.
Bei Montage auf metallische Flachen ist zur Vermeidung von Kurzschllssen an
der Stelle der Lotkontakte eine Isolation zwischen Montagefléache und Modul vor-
zusehen. Das Modul muss auf einer thermisch leitenden Flache montiert werden,
um sicherzustellen, dass T¢ nicht tiberschritten wird. In eingebautem Zustand vor
mechanischer und elektrostatischer Belastung schiitzen.

1) Lange der Versorgungsleitung (0,5 mm? Kabelquerschnitt); 2) Max. Meter
LED-STRIP bei Ta=25°C

Ensure that the mounting surface is clean and smooth. This guarantees that
the allowed operating temperatures are not exceeded. Module mounted to a
thermally conductive surface: Before soldering, tin-plate the cable and solder
pads first and solder for max. 2s at 330°C; before every further soldering step,
allow the solder point to completely cool down; prevent peeling or shearing
forces. The module is mounted using the double-sided adhesion tape on the
reverse. Ensure the surfaces are clean and free of grease, oil, silicone and dirt
particles. The attachment materials themselves must be firm. Ensure the protec-
tive tape is completely removed. If mounted to metallic surfaces, apply insulation
between the mounting surface and the module to prevent short-circuits at the
solder contact points. The module needs to be mounted to a thermally conduc-
tive surface to ensure that T¢ is not exceeded. Protect against mechanical and
electrostatic loads when mounted.

1) Length of supply wire (0,5 mm? wire cross -section); 2) Max. meters of LED
STRIP at T3=25°C

@ Assurez-vous d‘avoir une surface de montage lisse et propre qui garantit que
les températures d‘exploitation autorisées ne sont pas dépassées. En cas de
module monté sur un fond thermique conductible : avant de souder les cables
et les coussinets de soudure, exécuter un préétamage et souder au maximum 2s
a330°C ; avant tout autre brasage, laisser refroidir complétement d‘abord le point
de soudure ; empécher I‘apparition de forces de traction et de cisaillement. Le
montage du module se fait & I‘aide du ruban adhésif double face appliqué sur la
face arriere. N'oubliez pas que les surfaces doivent étre propres, sans graisse,
huile, silicones et particules de poussiére. Les matériaux de fixation doivent étre
eux-mémes solidement fixés. Respectez la distance d‘écartement de la bande
de protection. En cas de montage sur des surfaces métalliques, il faut prévoir
une isolation pour éviter les courts-circuits a I‘endroit des contacts de soudage
entre la surface de montage et le module. Le module doit étre monté sur une
surface transmettant la chaleur afin de s‘assurer que T¢ n‘est pas dépassé. Une
fois installé, protéger de la charge mécanique et électrostatique.

1) Longueur du cable d‘alimentation (section de fil 0,5 mm?); 2) Long. max. du
LED STRIP en métres a Ta=25 °C

@ Accertarsi che la superficie di montaggio sia pulita e liscia per garantire che
non vengano superate le temperature di esercizio ammesse. Modulo montato su
fondo termoconduttivo: prima di saldare, prestagnare cavi e piazzole e saldare
al massimo per 2s a 330°C; prima di ogni ulteriore saldatura, lasciare raffreddare
completamente il giunto saldato; evitare forze desquamanti o di taglio. Il montag-
gio del modulo si effettua mediante il nastro biadesivo applicato sulla parte po-
steriore. Accertarsi che le superfici siano pulite e prive di grassi, olio, silicone e
particelle di sporco. | materiali di fissaggio devono essere intrinsecamente resi-
stenti. Avere cura di rimuovere completamente il nastro protettivo. In caso di
montaggio su superfici metalliche, al fine di evitare cortocircuiti nella zona dei
contatti di saldatura, occorre prevedere un isolamento fra superficie di montaggio
e modulo. Il modulo deve essere montato su di una superficie termoconduttiva
per garantire che non venga superata T¢. Una volta installato, proteggere il pro-
dotto dalle sollecitazioni meccaniche ed elettrostatiche.

1) Lunghezza del cavo di alimentazione (sezione trasversale del cavo 0,5 mm?);
2) Metri max. della STRISCIA LED a Ta=25°C

@® Procure una superficie de montaje limpia y llana que garantice que las tem-
peraturas de funcionamiento permitidas no sean superadas. Médulo montado
sobre una base conductora térmica: antes de soldar, pre-estanar cable y puntos
de soldadura y soldar durante max. 2s a 330°C; antes de volver a soldar, deje
enfriar completamente el punto de soldadura primero; evite aplicar fuerzas de
arranque o en tijera. El montaje del médulo se realiza mediante la cinta adhesiva
bilateral colocada posteriormente. Procure que las superficies estén limpias y
libres de grasa, aceite, silicona y particulas de suciedad. Los materiales de fijacion
deben estar bien fijados. Tenga en cuenta que hay que retirar completamente la
cinta protectora. En caso de montaje sobre superficies metalicas, para evitar
cortocircuitos en el punto de los contactos de soldadura, hay que prever un
aislamiento entre la superficie de montaje y el médulo. El médulo debe estar
montado en una superficie conductora térmica para garantizar que no se supere
Tc. Una vez montado, protéjalo de cargas mecanicas y electrostaticas.

1) Longitud del cable de alimentacion (0.5 mm? de diametro en corte transversal);
2) Metros maximos de tiras de luz LED a T3=25 °C

6
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@® Assegure uma superficie de montagem limpa e lisa, que garanta que as
temperaturas de servigo permitidas ndo sejam transgredidas. Médulo montado
sobre uma base com condutividade térmica: antes de proceder a soldadura,
pré-estanhar o cabo e as almofadas de solda, e soldar no max. durante 2 seg. a
330°C; antes de cada outra soldadura deixar arrefecer primeiro o ponto de sol-
dadura na totalidade; impedir forcas de descolagem ou de cisalhamento. A
montagem do médulo realiza-se com a fita adesiva de dupla face que se encon-
tra no verso. Assegurar superficies limpas, sem gordura, dleo, silicone nem
particulas de sujidade. Os materiais de fixacdo tém de estar bem fixados entre
si. Certifique-se de que a fita de protecdo é completamente removida. Nas
montagens sobre bases metdlicas é necessario prever um isolamento entre a
superficie de montagem e o médulo, para evitar curto-circuitos no local dos
contactos de soldadura. O médulo tem de ser montado sobre uma base com
condutividade térmica, para assegurar que a T¢ ndo é transgredida. Em estado
montado, assegurar a protecdo contra cargas mecanicas e eletrostaticas.

1) Comprimento do cabo de alimentag&o (secgdo transversal do cabo de 0,5 mm?);
2) Max. de metros de FITA DE LED a Ta=25°C

Mpooé€te n empdvela va eival kabapr kai Aeia kat va eaodalifetal va pnv
yivetat uTIEPPacn TWV ETIITPETIOHEVWY BEPHOKPACIWV EpYATiag. ZTOIXe(O TOTTOBE-
TOUHEVO OE BEPUIKA aywyIHn ETIIPAVELQ: TIPIV TNV CUYKOAANON va Yivetal eTikao-
OITEPWOT TOL KAAWSIOL KAl TWV TIAVT CUYKOAANONG Kat GLYKOAANGH £TTi HAEIHOL
28euT. oe 330°C. Mpwv améd kdBe TiepAITEPW CLYKOAANON aproTe TO onpel oou-
YKOAANONG va kpuwoet TIANPwS. Na Ttapepmodiletat SUVAPELG ATTOKOAANCNG Kat
S1atunong. H tomobétnon yivetat pe Tn BoriBeia tng SITARG QUTOKOAANTNG Tatvi-
ag otnv otobev. MpocE€Te ol emipdaveleg va eival KaBapég kat eAeVBepeg amod
iTtn, AGdia, otkovn Kat puttoyova owpatidia. Ta UAKA aTepéwang TIPETEL va
eival oteped. MPoog€te TNV TIARPN adaipeon TNG TPOCTATEVTIKAG Tawviag. Katd
TNV TOTIOBETNON OE PETAANKEG ETIIPAVEIEG TIPETIEL TIPOG ATIODULYH BPAXUKUKAW-
HaTOg OTIG £TTAPES GUYKOAANGNG va TIPOPRAEPETE pOVWOT PETAED TNG ETIIPAVELAG
TOTIOBETNONG KAl TOU TTOolKeioUL. TO OTOIKEIO TIPETIEL va TOTIOBETNOEL OE BEppIKG
aywylpn emgavela wote va egaopalioTei twg dev Ba urtapget vEpBacn tou Te.
Ao ToTtoBeTNBEL Va TTpoCTATEVETAL ATTO HNXAVIKO KAl NAEKTPOOTATIKO dopTio.

1) Mrikog obppatog (Statopr kaAwdiov 0,5 mm?); 2) Méylotn andataocn ot PETpa
NQPIAAZ LED oe Beppokpaocia Tg=25°C

@ Zorg voor een schoon, glad montagevlak dat verzekert dat de toegestane
bedrijfstemperaturen niet worden overschreden. Op thermisch geleidende onder-
grond gemonteerde module: voor het aansolderen de kabels en soldeerpads
voorvertinnen en max. 2 s bij 330 °C solderen; voor elke volgende soldeerbewer-
king eerst het soldeerpunt volledig laten afkoelen; afpel- of schuifkrachten ver-
hinderen. De montage van de module gebeurt met het op de achterkant aange-
brachte dubbelzijdige plakband. Zorg voor schone oppervlakken, die vrij moeten
zijn van vet, olie, silicone en vuildeeltjes. De bevestigingsmaterialen moeten op
zich vast zijn. Let erop dat de beschermtape volledig wordt verwijderd. Bij mon-
tage op metalen oppervlakken dient, om kortsluitingen te vermijden, op de plaats
van de soldeercontacten een isolatie tussen montagevlak en module te worden
aangebracht. De module moet op een thermisch geleidend oppervlak worden
gemonteerd, om te verzekeren dat T¢ niet wordt overschreden. In ingebouwde
toestand beschermen tegen mechanische en elektrostatische belasting.

1) Lengte van voedingskabel (0,5 mm? doorsnede kabel); 2) Max. aantal meter
LEDSTRIP bij Tg=25 °C

Valj en ren och jdmn monteringsyta som sékerstaller att de tilldtna driftstem-
peraturerna inte Gverskrids. Modul monterad pa termiskt ledande underlag: fore
|6dningen skall kabel och I6ddynor fér-fértennas och I6das i max. 2s vid 330°C;
fére ndsta 16dning skall I6dstéllet férst fa svalna helt; forhindra avskalnings- eller
skjuvkrafter. Modulen monteras med hjélp av den dubbelsidiga tejp som sitter pa
baksidan. Det &r absolut nédvandigt att ytorna &r rena och fria fran fett, olja, sili-
kon och smuts. Fastséttningsmaterialen maste vara fasta. Kontrollera att skydds-
bandet avldgsnas helt. Vid montering pa metalliska ytor krévs en isolering mellan
monteringsytan och modulen i syfte att undvika kortslutningar vid I6dkontakterna.
Modulen méste monteras pé en termiskt ledande yta, for att sékerstalla att T
inte 6verskrids. | monterat skick skall produkten skyddas mot mekanisk och
elektrostatisk belastning.

1) Léingd pa kabeln (0,5 mm? kabel i tvérsnitt); 2) Max. meter LED STRIP vid Ta=25°C

@ Varmista, ettd asennuspinta on puhdas ja tasainen. Se takaa, etta sallitut
kayttolampodtilat eivat ylity. Lampoa johtavalle pinnalle asennettu moduuli: Ennen
juotosta suoritetaan kaapelin ja juotoskappaleiden tinaus seka juotetaan kork. 2
s 330 °C:ssa. Juotoskohdan annetaan jaahtya ennen uutta juotosta. Kuorivat ja
leikkaavat voimat estetddn. Moduuli asennetaan kaantdpuolella olevalla kaksi-
puolisella limanauhalla. Varmista pintojen puhtaus. Niissa ei saa olla rasvaa, 6ljya,
silikonia eiké likahiukkasia. Kiinnitysmateriaalien taytyy olla tukevia. Suojanauha
on irrotettava kokonaan. Metallipinnoille asennettuna taytyy oikosulkujen ehkaise -
miseksi juotoskohtaan laittaa eriste asennuspinnan ja moduulin valiin. Moduuli
on asennettava lampo6é johtavalle pinnalle, jotta Tg ei ylity. Suojaa asennettuna
mekaaniselta ja sdhkostaattiselta rasitukselta.

1) Virtajohdon pituus (johdon poikkipinta-ala 0,5 mm?) 2. LED STRIP -nauhan
maksimipituus l&mpétilassa Ta=25 °C
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@ Serg for montering pé en ren og glatt overflate, som sikrer at tillatte driftstem-
peraturer ikke overskrides. Hvis modulen monteres pé termisk ledende materia-
ler: forsink kabel og loddepads for loddingen og arbeid maks. 2 sek. ved 330
grader; la kjoles helt for hver ny omgang. Unngé spalte- og skjeerekraft. Modulen
monteres med det dobbeltsidige limbandet pa baksiden. Veer neye med at over-
flatene er rene og frie for fett, olje, silikon og partikler. Festematerialene mé ha
godt hold. Veer noye med & fierne releasepapiret helt. Ved montering p& metall-
overflater ma det serges for isolasjon mellom montasjeflate og modul s kortsluting
i loddekontaktpunktene unngés. For & sikre at T¢ ikke overskrides, m& modulen
monteres pé en termisk ledende flate. Nar den er montert ma modulen beskyttes
mot mekanisk og elektrostatisk belastning.

1) Forsyningsledningens lengde (ledningens tverrsnitt 0,5 mm?); 2) Maks. antall
meter LED-STRIPE ved Ta=25 °C

Veer opmaerksom pé en ren og glat montageflade, der garanterer, at de tillad-
te driftstemperaturer ikke overskrides. P4 termisk ledende underlag monteret
modul: Inden ledninger og loddepads loddes pé skal disse forud fortinnes og
loddes i max. 2 sek ved 330° C; lad loddestedet kole fuldstaendigt af inden naeste
lodning; undga treek- eller forvridningskreefter. Modulet monteres vha. den pa
bagsiden anbragte dobbeltklaebende tape. Serg for rene overflader, der skal veere
fri for fedt, olie, silikone og snavspartikler. Fastgerelsesmaterialerne skal have den
fornedne styrke. Serg for, at beskyttelsesbéndet bliver fiernet helt. Ved montage
pa metalliske flader skal man for at undga kortslutninger anbringe en isolering
mellem montagefladen og modulet, der hvor loddekontakterne er placeret. Mo-
dulet skal monteres pa en termisk ledende flade for at sikre, at T ikke overskrides.
Skal i monteret tilstand beskyttes mod mekaniske og elektrostatiske belastning.

1) Forsyningslednings lzengde (0,5 mm? lednings tveersnit); 2) Max. antal meter
LED-STRIMMEL ved Ta=25°C

@ Montazni plochy udrzujte Cisté a hladké, nebot jen tak zajistite, ze nebude
dochazet k prekracovani povolnych provoznich teplot. Modul montovany na
tepelné vodivy podklad: Pfed pripajenim pocinuijte kabel i pajené plochy a péjejte
max. 2 sekundy pfi 330 °C. Pfed kazdym dal$im pajenim nechte pajené misto
nejprve zcela vychladnout; eliminujte odlupovaci a stfihové sily. Modul se namon -
tuje pomoci oboustranné lepici pasky umisténé na jeho zadni strané. Povrch musi
zUstat Cisty, tzn. bez mastnot, olejd, silikonu a ¢astecek nedistot. Pfipeviiovaci
materidly musi byt pevné. Pozor, abyste ochranou pasku odstranili UpIné. PFi
montazi na kovové plochy se musi dat mezi modul a montazni plochu izolace,
aby se zamezilo zkratm v misté pajenych kontakti. Modul musite namontovat
na tepelné vodivou plochu, abyste zajistili, Ze nedojde k prekrogeni teploty Te.
Namontovany modul chrarite pfed mechanickym a elektrostatickym namahanim.

1) Délka pfivodniho vodice (prifez vodice 0,5 mm?); 2) Max. metry LED STRIP pfi
Ta=25°C

@ O6p: nTe Ha YNCTOI INAAKOIA MOHTa)KHO NMOBEPXHOCTY,
6naroaapsi KOTOpOi He 6yAyT NPEBbILLEHbI A0NYCTUMbIE PaboUiie TeMMnepaTypbl.
Mopynb, MOHTUPYEMBIN Ha TEMNOMNPOBOASALLEM OCHOBaHWW: Nepes Npunankoi
npeABapuTENbHO NPOSY/ANTL KaGen 1 KOHTaKTHbIE MNMOLLA/KIA /1S Naviki, Npo-
13BeCTU naiiky B TedeHue makc. 2 ¢ npu 330 °C; nepep Kaxaoi nocneaytoLei
onepatvieit naikin BHavane aaTe MECTY CMaiikv NONHOCTBIO OCThITb ; HE IOMYCKaTh
[eiCTBNS CUN OTCNANBAHWUS U CKabiBaHMS. MOHTaX MOAY/S MPOUCXOAUT C nC-
NoNb30BaHNEM [ABYXCTOPOHHEN KNeWKOoi NeHTbI, 3aKpennsieMoin ¢ o6paTHoin
cTopoHbl. OGpataiite Ha UNCTBIX MOBEPXHOCTEN, Ha KOTOPbIX
He [0MKHO GbiTb XKIPa, CMa3Ky, CUIMKOHA 1 YacTuLl rpsisn. KpenexHble mate-
puanbl camu No ce6e JOMKHbI GbiTb NPOYHBIMU. CnepuTe 3a TeMm, YTOGbI 3aLmT-
Hasi NieHTa Gbia MosHOCTLIO yaaneHa. Mpu MOHTaXe Ha METaNIMYECKIX NOBEPX-
HOCTSIX A4S NPeAOTBPALLEHUS KOPOTKIX 3aMblKaHUii B MECTe PacronoXeHus
NasiHbIX KOHTAKTOB CMleayeT NPeyCMOTPETL U3ONSALIMIO MEX/Y MOHTaXHON Mo-
BEPXHOCTBIO 1 MoaysieM. Moaynb J0MKEH MOHTUPOBATLCS Ha TEM/IONPOBOAALLEH
NOBEPXHOCTU, 4TOGbI rapaHTUPOBaTh, 4TO T He GyAeT npesbilleHa. B cMoHTH-
POBaHHOM COCTOSIHIM MPEIOXPaHSTL OT BO3AENCTBIA MEXaHECKNX 1 ANEKTPO-
CTaTUHECKIX Harpy3oK.

1) AnvHa nuTaiowero nposopa (ceverne nposoaa 0,5 Mm?); 2) Makc. MeTpax
CBETOANOAHOM NeHTbI Npn T = 25 °C

@ Ugyelien arra, hogy a beszerelési felllet tiszta és sima legyen. igy garantalha-
t6 a megengedett hémérsékleti hatarértékek betartdsa. Hévezets alapzatra fel-
szerelt modul esetén: A forrasztas megkezdése el6tt dnozzak a kabeleket és a
forrasztasi pontokat. A forrasztas max. 2 mp-ig végezheté 330°C fokon. Minden
tovabbi forrasztas el6tt hagyja a forrasztés helyét lehdilni. Keriiliék a hizé-vagéd
er6k kialakulasat. A modul felszerelése a hatoldalon elhelyezett, kétoldalas ra-
gasztészalaggal torténik. Ugyelien arra, hogy a feliletek tisztak, zsirtdl, olajtdl,
szilikontdl és szennyezddésektdl mentesek legyenek. A rogzitéanyagoknak on-
magukban szilardnak kell lennitik. Ugyeljen arra, hogy a védészalagot teljesen
eltavolitotta. A fém fellletekre torténd felszerelés esetén révidzarlat elkertilése
érdekében helyezzenek fel szigetelést a forrasztasok helyén, a felszerelési feltlet
és amodul k6zé. A modult termikusan vezet6 felliletre szereljék fel, igy biztositva,
hogy az a T¢ értéket nem Iépi tul. Beépitett allapotban védije a terméket mecha-
nikai, vagy elektrosztatikus terhelésektdl.

1) Tapkébel hosszuséga (0,5 mm? huzal keresztmetszet); 2) LED SZALAG max.
hosszlsaga méterben Ta=25°C-on
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Nalezy zwraca¢ uwage na czystg i rowna powierzchnie¢ montazowa zapew-
niajaca, ze nie zostana przekroczone dopuszczone temperatury robocze. Modut
zamontowany na podtozu termicznie przewodzacym: Przed przylutowaniem
nalezy wstepnie ocynowac kable i ptytki lutownicze i lutowaé w ciggu max. 2s
przy temp. 330°C; przed kazdym dalszym lutowaniem miejsce lutowania nalezy
najpierw catkowicie schtodzic¢; zapobiec powstaniu sit zdzierajacych lub tngcych.
Montaz modutu nastepuje przy pomocy dwustronnej tasmy klejacej zamocowa-
nej z tylu. Nalezy zwrdéci¢ uwage na czyste powierzchnie, ktére powinny by¢
wolne od ttuszczu, oleju, silikonu i czastek brudu. Materiaty mocujace powinny
by¢ same w sobie mocne. Zwréci¢ uwage na kompletne usunigcie tasmy ochron -
nej. Przy montazu na powierzchniach metalowych nalezy przewidzie¢ izolacje
pomiedzy powierzchnia montazowa a modutem w celu zapobiezenia zwarciom
w miejscu kontaktow lutowanych. Modut powinien by¢ zamontowany na po-
wierzchni termicznie przewodzacej w celu zapewnienia, ze T¢ nie zostanie prze-
kroczona. W stanie zabudowanym chroni¢ przed obcigzeniem mechanicznym i
elektrostatycznym.

1) Dlugo$é przewodu zasilania (przekréj przewodu: 0,5 mm?); 2) Maksymalna
dtugosé TASMY LED przy Tq=25°C

& Dbajte na ¢isti hladku montaznu plochu, ktora zaruci, Ze sa neprekrocia po-
volené prevadzkové teploty. Modul namontovany na tepelne vodivom podklade:
Pred spajkovanim kabla a spajkovacej plochy vopred pocinujte a spajkujte max.
2 s pri 330 °C; pred kazdym dal$im spajkovanim nechajte miesto spajkovania
najprv Uplne vychladnut; zabrarite odstredovacim alebo $mykovym silam. Montaz
modulu sa uskutocriuje pomocou obojstrannej lepiacej pasky umiestnenej na
zadnej strane. Dbajte na istotu povrchov, ktoré musia byt bez tuku, oleja, siliko-
nu a CiastoCiek necistot. Upeviiovacie materidly musia byt vo svojej podstate
pevné. Dbajte na Uplné odstranenie ochrannej pasky. Pri montazi na kovovych
plochéach je potrebné pouzit izolaciu medzi montaznou plochou a modulom, aby
sa zabranilo skratom na mieste spajkovacich kontaktov. Modul musi byt namon-
tovany na tepelne vodivej ploche, aby sa zarucilo, Ze sa neprekro¢i Tg. V zabu-
dovanom stave chréfite pred mechanickym a elektrostatickym zataZzenim.

1) Dizka napajacieho kabla (prierez kabla 0,5 mm?); 2) Max metrov pasika LED
STRIP pri Ta=25°C

Bodite pozorni, da bo montazna povrsina ¢ista in gladka in da zagotavlja, da
ne more priti do prekoraditve dovoljene obratovalne temperature. Modul, monti-
ran na toplotno prevodno podlago: Pred spajkanjem kable in spajkalne blazinice
pocinkaijte in spajkajte najv. 2 s pri temperaturi 330 °C. Pred nadaljnjim spajkanjem

najprej pocakajte, da se spajkalno mesto popolnoma ohladi in preprecite delo-
vanje zvo¢nih in striznih sil. Modul montirajte s pomoc¢jo obojestranskega lepil-
nega traku, ki je na njegovi zadnji strani. Bodite pozorni na Ciste povrsine, na
kateri ne sme biti masti, olja, silikona ali umazanije. Pritrdilni materiali morajo biti
cvrsti. Bodite pozorni, da zas¢itni trak v celoti odstranite. Pri montazi na kovinske
povrsine je za preprecitev kratkih stikov na mestu zvara treba namestiti izolacijo
med montazno povrsino in modul. Modul je treba montirati na toplotno prevodno
povrsino, da zagotovite, da ne pride do prekoraditve obratovalne temperature. V
vgrajenem stanju zagotovite za¢ito pred mehansko in elektrostaticno obremenitvijo.

1) Dolzina napajalne Zice (pre¢ni prerez Zice 0,5 mm?); 2) Najv. metrov LED-TRAKU
pri temp. 25 °C

izin verilen isletim 1silarinin agimayacagini garanti eden montaj yerinin temiz
ve priizsliz olmasina dikkat edin. Termik iletken zemine monte modiil: Lehimle-
meden 6nce kablo ve lehim pedini kalaylayin ve azami 2 sn. 330°C‘de lehimleyin;
diger her lehimlemeden 6nce lehim yerini komple sogumaya birakin; kesme ve
soyulma kuvvetlerini 6nleyin. Moddiliin montaji arka tarafindaki ¢ift tarafli yapiskan
bantla yapilir. Gres, yag, silikon ve kirlerden arindinimis olmasi gereken ylizeylerin
temiz olmasina dikkat edin. Sabitleme malzemelerinin saglam olmasi gereklidir.
Koruyucu seridin tamamen gikariimasina dikkat edin. Metal ylizeylere montajda
lehim temasinin oldugu yerde kisa devrelerden kaginmak Uzere montaj yeri ile
modiil arasinda yalitm 6ngérilmelidir. Moddl, T¢'nin asilmayacagindan emin
olunmast igin termik iletken bir yere monte edilmelidir. Monteli durumda mekanik
ve elektrostatik zorlanmadan koruyun.

1) Besleme teli uzunlugu (tel kesiti 0,5 mm?); 2) 25°C ortam sicakliginda LED SERIT
maksimum uzunlugu (metre)

Pazite na Cistu i glatku montaznu povrsinu, koja omogucéava, da se ne preko-
race dopustene pogonske temperature. Modul montiran na toplinski vodljivoj
podlozi: prije lemljenja prethodno pokositrite kabel i trake za lemljenje i lemite
maks. 2 s na 330°C; prije svakog daljnjeg lemljenja najprije ostavite da se lemno
mjesto potpuno ohladi; sprijecite sile odvajanja ili posmi¢ne sile. Montaza modu-
la se vri pomocu dvostrane ljepljive trake smjestene na poledini. Pazite na Ciste
povrsine, koje moraju biti bez masti, ulja, silikona i Cestica prljavstine. Materijali
za priévrscenje moraju biti Cvrsti. Pazite na potpuno odstranjenje zastitne trake.
Kod montaZe na metalne povrsine mora se radi izbjegavanja kratkih spojeva na
mjestu lemnih kontakata predvidjeti izolacija izmedu montazne povrsine i modu-
la. Modul mora biti montiran na toplinski vodljivoj povrsini, kako biste se osigu-
rali, da se ne prekoraci T¢. U ugradenom stanju zastitite od mehanickog i elek-
trostati¢kog opterecenija.

1. Duljina Zice za napajanije (presjek Zice 0,5 mm?) 2. Maks. broj metara trake LED
STRIP pri Tg = 25 °C
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Aveti in vedere o suprafatd de montare neteda, curatd, care asigura ca nu vor
fi depasite temperaturile de operare admise. Modul montat pe o suprafata suport
conductibila termic: Tnainte de lipire precositoriti cablurile si pad-urile de lipit si
lipiti pentru max. 2 sec. la 330°C; inainte de orice alta lipire Iasati mai intai sa se
raceasca complet locul de lipire; evitati fortele de forfecare sau de cojire. Monta-
rea modulului se realizeaza cu ajutorul benzii cu doua parti adezive, fixata pe
spate. Aveti in vedere o suprafatd curata, care trebuie sa fie lipsita de grasime,
ulei, silicon si particule de impuritati. Materialele de fixare trebuie sa prezinte o
structura interna compacta. Aveti in vedere o indepértare completa a benzii de
protectie. La montarea pe suprafete metalice trebuie prevazuta o izolatie intre
suprafata de montare si modul pentru evitarea scurtcircuitelor la locul contacte-
lor de lipire. Modulul trebuie montat pe o suprafata conductibila termic, pentru a
asigura ca temperatura T¢ a aparatului nu este depdsitd. Protejati modulul in
stare incorporata contra sarcinii mecanice si electrostatice.

1) Lungimea cablului de alimentafe (cablu cu sectiune transversald de 0,5 mm?);
2) Lungime maxima metri BANDA LED cu T3=25°C

OGbpHeTE BHIMaHIE MOHTaXKHaTa MOBBPXHOCT Aa € YMCTa 1 rMaaKa — Taka
uie 6b/ie rapaHTMpaHo, Ye AoNyCTUMIUTE PaGOTHIM TeMNepaTypy Hsma Aa Gbaat
HapaBuLwasaHy. MoHTUpaLL ce BbPXy TEPMUYHO NPOBOAVIMA OCHOBA MOAYS: Npe-
[V 3anosiBaHeTo Kanaancaiite NpeasapuTenHo kabena v nnatkara v 3anossaii-
Te 3a Makcumym 2 cekyHay npu 330°C; npeau BCAKO cheppallo 3arnosisaHe
MbPBO M34aKaiiTe MACTOTO Ha CrioiikaTa fja Ce OXN1afv Hanb/HO; NpefioTBpaTeTe
©BEHTYyaHIN CIUMIN Ha JloNIeeHe 1 CcpsidBaHe. MOHTaXbLT Ha Moayna ce n3sbpluBa
C NoMmolLTa Ha nocTaseHaTa Ha o6paTtHaTta cTpaHa [BycTpaHHa 3anensalua
neHTa. O6bPHeTE BHUMaHWE NOBbPXHOCTUTE fja GbAaT YNCTM, TOECT MO TsX Aa
HSIMa Ma3HHW, MaCno, CUIMKOH U MPBCHI YacTuLM. 3akpensalumTe Matepuani
Tpsibea fia GbAaT camu ro ceGe cu 3pasu. MaxHeTe HambiHO npeanasHara
neHTa. Mpy MOHTaX BbPXY METalHU MOBBLPXHOCTY C LieN U3BsrBaHe Ha KbCo
Cbe/IHEHNe Ha MACTOTO Ha KOHTaKTa Npu 3anosisaHe € npeasuzeHa usonaums
MeX[y MOHTa)KHaTa NoBLPXHOCT 1 MoAyna. MoaynsT Tpsibea fia Ce MOHTMPA
BbPXY TEPMUYHO NPOBOAVIMA OCHOBA, 3a fja CTe CUTypHU, Ye T¢ HAMa Aa Gbae
HafiBuLLeHa. B MOHTVPaHO CbCTOsHE Na3eTe OT MEXaHNHYHO 1 eNeKTPOCTATUHHO
HaToBapBaHe.

1) [lbnxnHa Ha 3axpaHBalLms kaben (ceveHne Ha nposoaHuka 0,5 mm?); 2) Makc.
[ObIDKUHA B METPY Ha cBETOAVoAHaTa NieHTa npu Ta=25°C

@& MontaaZi pind peab olema puhas ja tasane, mis tagab, et lubatud t66tempe-
ratuure ei Gletata. Soojust juhtival aluspinnal monteeritav moodul: Enne kiilge-
jootmist kaabel ja jootmispinsetid eelnevalt lle tinutada ja max 2 sek 330°C
juures joota; enne iga edasist jootmist kdigepealt jootmiskoht taielikult jahtuda
lasta; véltida I6ike- ja poikjoudu. Mooduli montaaz toimub tagakiiljel oleva kahe-
poolse kleeplindi abil. Pealispinnad peavad olema rasva-, oli-, silikooni- ja prahi-
vabad. Kinnitusmaterjalid peavad olema tugevad. Péorake tahelepanu sellele, et
kaitselint oleks téielikult eemaldatud. Monteerides metallpindadel on lihiste
véltimiseks jootmiskontaktide juures ette ndhtud montaaZzipinna ja mooduli vahel
isolatsioon. Moodulit tuleb monteerida soojust juhtival pinnal, mis tagab, et T¢ ei
tiletata. Uhendatud olekus kaitsta mehaanilise ja elektrostaatilise koormuse eest.

1) Toitetraadi pikkus (traadi ristidige 0,5 mm?); 2) LED riba pikkus maks meetrid
Ta=25°C juures

@ Atkreipkite démesj, kad montavimo pavir§ius turi bati $varus ir lygus, kad
nebdty virSyta leistina eksploatavimo temperatira. Ant $ilumai laidaus pagrindo
sumontuotas modulis: prie$ pradédami lituoti, i$ pradziy kabelj ir lituoklio antgalj
padenkite alavu ir maks. 2 sek. lituokite nustate 330 °C, prie$ kiekviena kita lita-
vima leiskite iki galo atvésti litavimo vietai; stenkités iSvengti nuplésimo adhezijos
arba kerpamosios jégos. Modulis montuojamas naudojant gale pritvirtinta dvipuse
lipnia juosta. Atkreipkite démesj, kad pavir$iai buty $varis, ant jy nebuty tepalo,
alyvos, silikono ir purvo daleliy. Tvirtinamosios medziagos turi bati tvirtos. Stebé-
kite, kad apsauginé juosta baty tinkamu atstumu. Montuojant ant metaliniy pa-
virdiy, litavimo kontakty vietoje reikia numatyti izoliacija tarp montavimo pavirsiaus
ir modulio, kad bty galima iSvengti trumpojo jungimo. Modulj reikia montuoti ant
Silumai laidaus pavir$iaus, kad buty galima uZtikrinti, jog nebus virSyta ,Tc*
Imontuota modulj reikia apsaugoti nuo mechaninés ir elektrostatinés apkrovos.

1) Tiekimo laido ilgis (0,5 mm? vielos skerspjavio dalis); 2) Didziausias SVIESOS
DIODY JUOSTOS ilgis metrais, kai Ta = 25 °C
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@ Rupéjieties, lai montazas virsma batu tira un lidzena, kas nodrosina, ka netiek
parsniegta pielaujama ekspluatacijas temperatira. Uz termiski vaditspéjigas
pamatnes uzstadits modulis: pirms kabela un lodésanas vietas lodésanas veiciet
to alvo$anu, un lodéSanu veiciet maks. 2 s ar 330°C temperatru; pirms nakosas
lodésanas laujiet lodésanas vietai vispirms pilniba atdzist; noveérst lobisanas vai
cirp$anas spekus. Modula montaza tiek veikta ar aizmuguréja dala uzstaditas
abpuséjas limlentes palidzibu. Nodrosiniet, lai virmas butu tiras, un uz tam neba-
tu tauku, ellas, silikona un netirumu dalinas. Stiprinajuma materialiem jabdit cieSiem.
Parbaudiet, vai aizsargajo$a lente ir pilniba nonemta. Lai, uzstadot uz metaliskam
virsmam, izvairitos no Tssavienojumiem, lodéto kontaktu vieta japaredz izolacija
starp montazas virsmu un moduli. Lai nodrosinatu, ka netiek parsniegta Tg,
moduli jauzstada uz termiski vadosas virsmas. Uzstadita stavokli aizsargajiet pret
mehanisku un elektrostatisku slodzi.

1) Gaismas diozu vada garums (vada Skersgriezuma laukums 0,5 mm?; 2) Maksimalais
GAISMAS DIOZU (LED) LENTES garums metros, ja gaisa temperatura Ta=25°C.

Paziti na Gistu i glatku montaZnu povrsinu, koja omogucava, da se ne preko-
race dozvoljene pogonske temperature. Modul montiran na termicki provodiljivoj
podlozi: pre lemljenja prethodno kalajisati kabal i trake za lemljenje i lemiti maks.
2 s na330°C; pre svakog daljeg lemljenja najpre ostaviti da se lemno mesto sasvim
ohladi; spreciti sile odvajanja ili posmicne sile. Montaza modula se vr$i pomoéu
dvostrane ljepljive trake smjestene na poledini. Paziti na Ciste povrsine, koje mo-
raju da budu bez masti, ulja, silikona i Eestica prijavstine. Materijali za priévricenje
moraju da budu évrsti. Paziti na potpuno odstranjenje zastitne trake. Kod monta-
Ze na metalne povrsine se radi izbegavanja kratkih spojeva na mestu lemnih
kontakata mora predvideti izolacija izmedu montazne povrsine i modula. Modul
mora da bude montiran na termicki provodljivoj povrsini, da biste obezbedili, da
se ne prekoradi Te. U ugradenom stanju zastititi od mehanickog i elektrostatickog
opterecenja.

1) Duzina Zice za snabdevanije (presek Zice 0,5 mm?); 2) Maks. broj metara LED
STRIP trake na T = 25°C

CnigkyiTe 3a TM, W06 MOHTaXKHa NOBEPXHSA Gyna Y1CTolo i PiBHOM, LLOG
3ano6irT NepeBuLLEHHIO AO3BONIEHUX POGOUMX TemnepaTyp. Mogynb, 3MOHTO-
BaHWiA Ha TeNNONPOBIAHIN NiANOXLUi: Nepef, Naikoto kabenb i KOHTaKTHY nioLaa-
Ky HeobXifHO 06nyanTY, a NOTIM CNasTk Ha NPOTA3i Makc. 2 CeKyH, Npu Temne-
patypi 330 ° C; nepep KOXXHOK HACTYNHO Maiikoro MicLie Naiiki Mae MOBHICTIO
OXOJIOHYTU; HEe [0MyCKaTU 3yCWsb Ha 3pidyBaHHs Ta 3cyB. MOHTaX Moayns
NPOBOAUTLCA 3a [ONOMOro [ABOCTOPOHHBO! KIENKOI CTPIYKW, HaHeCeHO! 3i
3BOPOTHBOrO 60KyY. CrifKyiiTe 3a TUM, LLO6 NOBEPXHI Bynu YnMcTMK, 6e3 MacTu-
na, Xnpy, CUnikoHy i 3a6pyaHeHb. MOHTaXHUI MaTepian NoBUHeH Gy Ty cTaGinkb-
HuM. CRifKyiiTe 3a TUM, LWOG 3aX1CHy CTPiYKy 6yno nosHicTio BuaaneHo. Mig vyac
MOHTaXy Ha METaNEBIX NOBEPXHSIX, LLOG YHUKHYTI KOPOTKIX 3aMUKaHb B MICLISX
naiku, Heo6XifHO NepeaGajmnTy i30MALI0 MiXK MOHTaXXHOIO MOBEPXHEIO | MOAYNEM.
Mopynb MOHTYETLCS Ha TEMMONPOBIAHIN NOBEPXHi, LL06 3ano6irTi NepeBnLLEHHIO
po6ouoi TemnepaTtypu. SMOHTOBaHUI MOAY/b Mae GYTI 3aXULLEHWI Bif MexaHiy-
HIX Ta eNeKTPOCTATUHHIX HABaHTaXKEHb.

1) [oBXuHa ApoTy XuUBneHHs (NepeTuH apoty 0,5 Mm?); 2) Makc. MeTpax CBiT-
nopiopHol cTpivkun 3a Ta = 25 °C

® bekiTineTiH 6eT Tasa xaHe Teric 6onybl kepek. byn pykcar eTinreH Temnepa-
TypaHblH WamafaH acnaybiHa keninaik 6onafpl. XKbiny eTkisrill 6eTke opHaTbliFaH
MOofynb: JoHeKepnemec 6ypbiH, Kabenb MeH pre Kananbl
>KaFbin anbiHpI3 Aa, cocbiH 330°C TemnepaTypameH 2 CeKkyHaka AeiiH Turisin
[PeHeKepneHi3; ap6ip Keneci AaHekepney kagambiH OpbiHAay anfblHaa AoHeke-
PEeHreH XepfiH TONbIK CyblFaHbIH KYTIHi3; KYLUMEH KbIPbIM HEMECE XKbIKbIThIMN
anmaHpi3. Byn Mofymb eKi Xafbl XabbiCKak TacnaHblH KOMEriMeH OpHaTbINaab!.
[leHekepneHeTiH 6eT KipAeH, MaiaH, CUNMKOHHAH »KeHe Kip-KOoKbicTapaaH Tasa
6onybl kepek. BekiTy MaTepuanaapbiHblH ©3Aepi MbIKTbl 60/1ybl Kepek. KopFaHbiLL
TacnaHbl ToNbIK anbin TacTanbl3. Erep mMetann 6eTTepre opHaTtbinca, opHaTty 6eTi
MeH MOAy/b apacklHa ASHEKEPNEHreH XKepAeH KbiCKallia TyAbIKTanyAblH anasiH
anatblH OKlWaynaybill canbiHbi3. Kbisy WamagaH acnac yiliH Mogynbai ey
oTKi3ri 6eTke opHaTy kepek. OpHaTKaH Ke3ae MexaHUKarblK XXeHe ANeKTPo-
cTaTuKanbik 8CepAeH KOpFaHbl3.

1) Kyar CbIMbIHbIH y3bIHAbIFbI (0,5 MM? CbIMHBIH KenAeHeH kumachl); 2) 25°C-TaFbl
DKLU XKONAFbIHbIH Makc. y3biHabIFbI.
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